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ОТЗЫВ НА АВТОРЕФЕРАТ

диссертации Антонова Павла Валерьевича

<Разработка и исследование новьD( методов воздействия на поперечный профиль
холоднокатаных полос и повышение качества их поверхности>, rrредставлонной на

соискание ученоЙ степени кандидата технических наук по специальности 05.16.05 -
Обработка металлов давлением

.Щоля производства российской стали cocTaBJu{eT около 4,2 % от общемирового
производства. При этом количество антидемпинговьIх исков, возбуждаемьrх против
россиЙских метzrллургов, возрастает. Также средниЙ уровень загрузки мощностей в мировой
МеТzrллУргическоЙ промышленности cocTaBJUIeT около 70 Уо, а в РоссиЙскоЙ Федерации
СРеДНЯЯ ЗаГРУЗка сТаJIеплавильных мощностеЙ составляет 85 Yо (без учета нержавеющеЙ и
легировi}нноЙ стали). Таким образом, в РоссиЙскоЙ Федерации уровень исrrользования
ПРОиЗВОДСТВенных мощностеЙ значительно выше среднемировьIх значениЙ. Помимо этого,
ЭКСПОРТ ПРОДУКции прокатного производства из РоссиЙскоЙ Федерации в значительноЙ мере
гIодвержен влияЕию тарифной политики стран - потребителей металлопродукции, а также
все возрастающеЙ конкуренции в области достижения покzlзателеЙ качества холоднокатаноЙ
листовоЙ стzlJIи, что ставит перед производитеJU{ми холоднокатаного проката актуальные
ЗаДаЧи по улучшению качества выпускаемой продукции и улучшению технологии
tIРОИЗВОДСТВа ДЛя снижения выпуска дефектноЙ продукции, повышения производственньD(
мощностей и эффективности производства в целом.

С учетом прогнозов Минпромторга России rrо увеличению потребности в
холоднокатаной листовой стали высокого качества на 2,6-зуо ежегодно и всего
вышесказанного, представленн€ш диссертационная работа посвященнаrI вопросаN{ уJIучшения
качества и совершенствованию технологии прокатки, отжига и дрессировки холоднокатаной
шиРОКОпОлосноЙ листовоЙ стЕ}ли на основе методов моделирования нагружения и
деформирования ва_пковоЙ системы (кварто)) с учетом выrrукло-вогнутого профиля валковой
сисТеМы СVС и осевоЙ сдвижки рабочих в€lJIков, а также исследования степени влияния
параметров технологии на вероятность предотвраттIения межвитковой сварки, явJuIется
актуальной.

Научная новизна работы заключается в следующем:

1. Разработано новое математическое описание нагружения и деформированиJI
валковоЙ системы (кварто)), отличающееся от известных учетом S-образной формы
профилировок <СVС плюс> и осевой сдвижки рабочих валков с использовilнием метода
КОНеЧНЬIХ ЭЛементОв и на этоЙ основе усовершенствован метод моделирования
профилировок S-образных BtlJIKoB;

2. Разработана регрессионнаrI модель взаимосвязи факторов технологии с
вероятностью возникновения дефекта (сварка витков рулона при отжиге).
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Практическая значимость закJIючается в разработке и внед)ении в реальноо
производство ПАО <Северсталь) усовершенствованньтх S-образных профилей ва-rrковой

системы (СvС плюс), устраняющих сверхнормативную поперечную разнотолщинность
холоднокатаных полос до 2О/о от номинtlльноЙ толщины, а также разработка и внедренио

усовершенствовЕlнньж режимов технологических процессов прокатки, отжига и дрессировки,
обеспечив{lющих снижение уровня шесоответствующей продукции по дефекry (сварка
витков рулона при отжиге>> на29Yо.

Основные положения и результаты работы докJIадывЕUIись на 3 международньD( и
всероссийских конференциях.

По содержанию автореферата диссертации имеются следующее замечание :

В автореферате на стр.7 говорится о том, что профиль ваJчков выражают чаще всего
полиномом третьей степени, но не приводится обоснования, насколько это явJlяется
оправданным в плане точности в представленной диссертации.

Отмеченное замечание не снижают ценности представленной работы. Суд, по
автореферату, диссертация rrредставJulет собоЙ завершенную научно-исследовательскую

работу на актуальную тему, выполнена на высоком научном уровне, имеет rrрактическую
ценность и достаточно широко опубликована в печати (11 печатньж трудов), в том числе б в

рекомендуемьIх ВАК изданияхи2 стжьи в научньж журналах, включенньIх в Scopus.
Новизна представленных разработок и rrрактическtш ценность подтверждена актаNIи

внедрения.
Считаем, что диссертация Антонова Павла Валерьевича соответствует требованиям,

rrредъявJulемым к работа:rл на соискание ученой степени кандидата технических наук по
специальности 05.16.05 Обработка метшIлов давлением, а ее автор засJý/живает
присуждения искомой степени.
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